
Индукционная плавильная печь СЭЛТ-ИПУ- 500С/400 – ФГ 

Эксплуатационные характеристики 

Масса плавки (чугун/сталь) 500 кг 

Время плавки из горячего состояния (сталь) 65 мин 

Удельный расход электроэнергии для плавки стали 480 кВт*ч/ т 

Тип тигля / шаблон (диаметр × высота) набивной / шаблон (400 × 625мм) 

Способ монтажа плавильного узла 
приямок для нижнего подвода 

кабелей индуктора 

Напряжение питающей сети × кол. фаз / частота ~380 В × 3 / 50 Гц 

Максимальная потребляемая мощность 420 кВт 

Расход воды для охлаждения индуктора 3,0 м3/ч 

Источник охлаждающей жидкости генератора и конденсаторов чиллер, 17кВт 

Источник охлаждающей жидкости индуктора техническая оборотная вода 

Допустимая температура воды для индуктора (вход/ выход) 40/ 60 °С 

Давление воды в контуре охлаждения индуктора 0,3…0,4 кгс/см2 

Номинальный контурный ток индуктора 3600 А 

Частота контурного тока индуктора 2,0... 2,4   кГц 

Защита корпуса генератора СЭЛТ IP54 

Температура окружающего воздуха эксплуатации печи +5…+35 °С 

Функции систем управления и оповещения и защит: 

• панель управления преобразователя частоты ПЧ;

• дистанционный пульт управления оператора;

• сигнальная световая колонна;

• виды защит

- вкл./выкл. нагрева, регулировка 

мощности, индикация парамет-

ров и сообщений, программиро-

вание и хранение режимов 

плавки и системных сообщений. 

- вкл./выкл. нагрева, регулировка 

мощности, цифровая индикация 

мощности 

- световая, сигнализация готов-

ности, работы, аварии. 

- защита по превышению 

тока/напряжений, температуре, 

понижению потока жидкости 

Масса: 

• плавильного узла ИПУ;

• преобразователя частоты ПЧ;

• блока конденсаторов;

• чиллер охлаждения воды.

700 кг; 

600 кг; 

350кг; 

130 кг. 

Средний ресурс до капитального ремонта, час. не менее 15 000 



Базовый комплект поставки 

 

Наименование Кол-во 

Плавильный узел ИПУ-500С/400–Ф 

• сварной корпус плавильного узла с индуктором и магнитопроводом; 

• опорная рама с гидроцилиндрами поворота корпуса печи; 

• кабели индуктора водоохлаждаемые (L = 7 м);  

• гидравлическая маслостанция; 

• шаблон для набивного тигля.   

1 компл. 

Генератор СЭЛТ-4-400/2,4 (380В, 400 кВт, 2,4 кГц, IP54), 

• преобразователь частоты (ПЧ); 

• выходные кабели подключения к блоку конденсаторов;  

• сигнальная колонна; 

• дистанционный пульт включения и регулировки мощности печи. 

1 компл. 

 

Блок резонансных конденсаторов (12000кВАр, 1500В, 2,4 кГц), 

• сварная рама; 

• центральный токовод;  

• блоки конденсаторов; 

• шины подключения конденсаторов; 

• коллектор подачи и контроля воды охлаждения конденсаторов; 

• коллектор подачи и контроля воды охлаждения индуктора; 

• щит автоматики и контроля протоков воды. 

1 компл. 

  Система охлаждения воды преобразователя частоты и конденсаторов  

• чиллер МСА10 (380В, 2кВт потребление, 14 кВт охлаждение); 

• коллектор разводки воды к узлам оборудования;  

• шланги подключения узлам оборудования к охлаждению.  

1 компл. 

Эксплуатационная документация  

• паспорт и инструкция по эксплуатации СЭЛТ-ИПУ 500С/400; 

• паспорт и инструкция по эксплуатации Генератор СЭЛТ-4-400/2,4. 

1 компл. 

 

  



Дополнительные опции и услуги 

Наименование Примечание 

Второй плавильный узел ИПУ-500С/400-Ф 

• сварной корпус плавильного узла с индуктором и магнито-

проводом; 

• опорная рама с гидроцилиндрами поворота корпуса печи; 

• кабели индуктора водоохлаждаемые (L = 7 м);  

Позволяет производить плавку во время за-

мены футеровки первого плавильного 

узла, используя один генератор СЭЛТ, а 

также плавку других материалов. 

Двухконтурная станция водяного охлаждения индуктора 

Организация замкнутого контура с чистой 

охлаждающей водой для индуктора, с под-

ключением второго контура к оборотной 

технической воде с не удовлетворитель-

ным качеством 

Автономная двухконтурная станция водяного охлаждения 

• двухконтурная станция водяного охлаждения индуктора 

• драйкулер (150кВт)   

Организация автономной системы охла-

ждения с первым замкнутым контуром с 

чистой водой индуктора и  вторым замкну-

тым контуром с антифризом, охлаждаю-

щимся за счет уличного драйкулера. 

Металлическая рабочая площадка (помост) с лестницей и 

ограждениями 

Комплексная поставка металлоконструк-

ции печи для поднятия рабочего уровня, 

для улучшения рабочего процесса, эксплу-

атации и обслуживания 

Комплект ЗИП  

• силовые диоды, транзисторы  

• платы питания, управления, драйвера  

• индуктор печи 

• кабели индуктора 

Позволяет сократить сроки ремонта обо-

рудования в постгарантийный период. 

Шеф-монтаж 

Организационно-техническое руководство 

и контроль правильности сборки, монтажа 

оборудования, его настройка и апробация 

представителями Поставщика.  

Обучение персонала 
Позволяет ускорить освоение правильной 

эксплуатации оборудования. 

 


